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Vorwort

Das Bedurfnis, das eigene Heim gegen unerwinschte Umgebungseinfllisse abzudichten, besteht
seit Menschengedenken. Unsere Vorfahren nutzten dazu Naturmaterialien, um Fugen und Ritzen
zu fullen und zu verstopfen.

Auch der moderne Dichtstoff hat die primare Aufgabe, vor Staub, Wind und Wasser zu schitzen.
Ein optimal angepasster Dichtstoff hat eine hohe Bestandigkeit gegenlber duBeren Einfllissen,
ist vertraglich zu angrenzenden Materialien und Ubernimmt die Bewegungsaufnahme, z. B. bei
thermischer Langenanderung in den Bauteilen. DarUber hinaus entstehen durch die immer
héheren Anforderungen an die Dichtigkeit der Geb&aude durch die EnEV neue Anforderungen

an die Dichtstoffe. So sollten Produkte im Innenbereich emissionsarm sein und die Raumluft
moglichst wenig belasten.

Um eine dauerhafte Verbindung zu gewahrleisten, ist neben der richtigen Produktauswahl die
perfekte Verarbeitung entscheidend. Die Grundlagen fUr eine perfekte Fugenausbildung erfahren
Sie in diesem OTTO Profii-Ratgeber.
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Planung von Fugen

Bereits bei der bauseitigen Planung muss die richtige Dimensionierung der Fugen
bertcksichtigt werden. Dies gilt fUr die Anschlussfuge zwischen Boden und Wand genauso
wie fUr eine Hochbaufuge in der AuBenwand. Entscheidende Kriterien flr eine angepasste
Fugendimensionierung sind unter anderem:

e Thermische, statische, nutzungsbedingte Bauteilbewegungen

Abstand der Bewegungsfugen zueinander

Quell- und Trocknungsbewegungen der Bauteile
e Setzungsbewegungen
e Feuchtigkeitsbedingte Langenanderung der Bauteile

Fabrikationstoleranzen der Bauteile

Ausflihrungstoleranzen der Bauteile
e Zulassige Gesamtverformung des Fugendichtstoffs
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Warmeausdehnung

Unter Warmeausdehnung versteht man die Langen- und Volumenanderung eines Korpers,
hervorgerufen durch eine Veranderung seiner Temperatur. Das Ausmaf der Langenanderung eines
Korpers ist dabei abhangig von einer individuellen, material bzw. stoffspezifischen Konstante, die
linearer Ausdehnungskoeffiizient oder auch Warmeausdehnungskoeffiizient genannt wird.

Um die Langenanderung eines Materials in Abhangigkeit einer bestimmten Temperaturédnderung
berechnen zu kénnen, muss der lineare Ausdehnungskoeffiizient, als a bezeichnet, bekannt sein.

Es gilt folgende Formel: | AL = oo x L x AT

Wie wichtig es ist, die Warmeausdehnungskoeffiizienten zu beachten, wird bei Bauteilen aus
unterschiedlichen Baustoffen schnell deutlich.

Beispiel:

In welchem Verhaltnis zur gesamten Lange von
1,5 m dehnen sich ein Aluminium- und Glasstab
bei einer Temperaturéanderung von 40 °C aus

1.) Glas 2.) Aluminium

linearer Ausdehnungskoeffiizient (a) Glas =
8 mm/mm*Kx10¢ (= 0,000008 mm/mm*K)

linearer Ausdehnungskoeffiizient (a) Aluminium =
23,5 mm/mm*Kx 10 (= 0,0000235 mm/mm*K)

Entsprechend wére dies eine Langenanderung flr
den Aluminiumstab von:

AL = 0,0000235 mm/mm*Kx 1500 mm x 40
=1,41 mm

Entsprechend ware dies eine Langenanderung
flr den Glasstab von:

AL = 0,000008 mm/mm*Kx 1500 mm x 40
=0,48 mm

Bleiben wir bei dem Beispiel Aluminium und Glas, z. B. ein
Aluminiumfenster. So ist dieses im Laufe der Jahreszeiten
Temperaturschwankungen von ~ -20 ° - ~ +70 ° C ausgesetzt.
Durch die unterschiedliche Warmeausdehnung bei der
Glasscheibe und dem Aluminiumrahmen wird deutlich, warum
ein Dichtstoff mit einer hohen Bewegungsaufnahme eingesetzt
werden sollte.

Wie bei unserem Beispiel entstehen bei allen Bauteilen aus
unterschiedlichen Baustoffen bei Temperaturanderungen teils
hohe mechanische Spannungen, die im Extremfall zu einer
Beschadigung oder Zerstérung des Bauteils flhren kénnen.
Um die auftretenden Spannungen zu kompensieren, sind die
Baustoffe so miteinander zu verbinden bzw. das Bauteil so zu
konstruieren, dass ein elastischer Dichtstoff die zu erwartenden
Bewegungen in dem Bauteil kompensieren kann.
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Fugenaufbau

Das optimale Verhaltnis von Fugenbreite zu Fugentiefe bildet die Basis flr eine lange Lebensdauer
der Fuge. Entscheidend fur die Lebensdauer ist allerdings die Verhinderung der Drei-Flanken-
Haftung.

Der Dichtstoff muss zwischen den beiden Fugenfllanken frei
beweglich sein. Nur so kénnen Zug- und Druckbewegungen
aus konstruktiven und funktionsgebundenen Voraussetzungen,
wie z. B. thermische L&ngendnderungen der Flgepartner,
dauerhaft aufgenommen werden. Wird die Haftung des Dichtstoffes am Fugengrund — also an
der dritten Flanke — nicht verhindert, reduziert sich die Bewegungsaufnahme des Dichtstoffes
deutlich. Es entstehen Kerbrisse, die zum vollstdndigen Durchreien oder zu Haftabldsungen des
Dichtstoffes fuhren.

Der Durchmesser der HinterfUllschnur sollte ca. 20 % gréBer als die Fugenbreite sein, damit sie mit
Druck in die Fuge eingebracht werden kann und in der Fuge dann in einer ovalen Form verbleibt.

e OTTOCORD PE-B2 - geschlossenzellige Rundschnur 4

fUr Feuchtraume und Fugen im AuBenbereich, da keine
Feuchtigkeit aufgenommen wird (Schwammeffekt fordert
Schimmelbildung).

Bitte beachten Sie, dass beim Einbringen von 7 L /
geschlossenzelliger Rundschnur darauf zu achten, dass die
Oberfllache nicht durch spitze Werkzeuge verletzt wird.

/

e OTTOCORD PUR-H-B3 - weiche und sehr leicht formbare

Rundschnur fiir schmale Fugen im Innenbereich — nicht fur S—H_—E

Feuchtraume geeignet | l

e OTTOCORD PUR-HS-B3 - feste und stramme Rundschnur
mit guter Klemmwirkung fUr den Innenbereich — nicht fur
Feuchtraume geeignet

7
Ist bei fllachen Fugen fur eine Rundschnur nicht gentigend Platz /

vorhanden, muss zur Verhinderung der Drei-Flanken-Haftung ]
eine PE-Folie eingelegt werden.

In der Praxis liegen bei Boden-Wand-Fugen — gerade im Sanitérbereich — schmale Fugen vor,
bei denen aufgrund der schmalen Fugendurchmesser keine Rechteckfuge ausgebildet werden
kann. Hier kann eine Dreiecksfuge ausgebildet werden, fir deren fachgerechte Erstellung eine
Rundschnur zur Verhinderung der Drei-Flanken-Haftung einzubringen ist.
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Fugendimensionierung

Zum Zeitpunkt der Fugenabdichtung mit elastischen Fugendichtstoffen ist das Mindestmal3 flr
Sanitarfugen 5 mm und flr Bewegungsfugen im Hochbau 10 mm. Ausgenommen von dieser
Mindestanforderung sind lediglich Glasversiegelungen. Fir alle anderen Fugen ergibt sich die
Dimensionierung in Abhangigkeit der FeldgréBe der abzudichtenden Bauteile, der voraussichtlichen
Temperartureinfllisse und der Fugenart. So sollte bei Bodenfugen die Fugenbreite etwa der
Fugentiefe entsprechen, bei Anschlussfugen die Fugentiefe ca. der Halfte der Fugenbreite.

Anschlussfuge
Fugenbreite

Bodenfuge
Fugenbreite

D - N ,
dicke Fugentiefe P S
Haftfllache | Fugentiefe
Hinter- /
| flillung
/ S S fiillung
/ / y W / Y

Bei Anschlussfugen sollte die Dichtstoffdicke
ungeféhr die Hélfte der Fugenbreite entsprechen. Bei Bodenfugen sollte die Dichtstoffdicke etwa der

Fugenbreite entsprechen.

Die Begrenzung erfolgt durch die Hinterflllung der Fuge mit einer geschlossenzelligen
OTTOCORD PE-B2 Rundschnur, bzw. alternativ bei zu fllachen Fugen mit einer PE-Folie.

Bei der Fugendimensionierung wird in Abhangigkeit der vorraussichtlichen Temperatureinfllisse
zwischen Innenfugen und AuBenfugen unterschieden:

Fugen im Innenbereich

Fugenabstand Fugenbreite Fugentiefe bei Anschlussfugen | Fugentiefe bei Bodenfugen
2,0m 10-12 mm 5-6 mm 10 mm
4,0m 10-12 mm 5-6 mm 10 mm
6,0 m 14-16 mm 6-7 mm 12 mm

Fugen im Aussenbereich

Fugenabstand Fugenbreite Fugentiefe bei Anschlussfugen | Fugentiefe bei Bodenfugen
2,0m 10-12 mm 5-6 mm 10 mm
3,0m 14-16 mm 6-7 mm 12 mm
4,0m 18-20 mm 9-10 mm 15 mm
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Oberflachenvorbereitung

FUr eine dauerhaft dichte Fuge sind folgende Voraussetzungen zu erflillen:

e Der Dichtstoff selbst ist intakt und fachgerecht dimensioniert, um die Bewegungen der Materialen
aufnehmen zu kdnnen (Kohéasion).

e Der Dichtstoff haftet dauerhaft und sicher an den zu verbindenden Materialien (Adhé&sion).

Daher ist neben der richtigen Dichtstoffauswahl - je nach Anforderung der Fuge - die
Oberfllachenvorbereitung flr eine dauerhafte Haftung des Dichtstoffes auf dem Untergrund der
entscheidende Faktor.

Die Flachen missen trocken, staub- und fettfrei sein sowie frei von nichthaftenden Teilen (Lunker,
Lackreste, Rost, etc.), damit der Dichtstoff darauf haften kann. Neben der Reinigung erfordern
manche Oberfllachen zuséatzlich eine Vorbereitung mit einem Primer, damit die Dichtstoffe anhaften
koénnen. Primer sind abhangig vom zu verbindenden Material. Bitte beachten Sie daher die
produktspezifischen Hinweise im jeweiligen Technischen Datenblatt.

Primern ersetzt nicht die Reinigung der Haftfllachen.
Die Verwendung von Primern bietet jedoch bei jeder Verfugung ein optimiertes
Haftverhalten und erh6ht damit die Lebensdauer der Fugenverbindung.
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Fugendifferenzierung nach Anwendung

Anschlussfugen im Sanitarbereich

Sanitarfugen sind in der Praxis durch die Ubliche Abdichtung mit Fllssigfolien und der
Dunnbettverlegung der Keramik schmale Fugen. Eine Rechteckfuge ist oft nicht mehr realisierbar,
so dass in den meisten Fallen eine Dreiecksfuge ausgefiihrt wird. Bedingt durch die Geometrie ist
der Dichtstoff in der Dreiecksfuge deutlich weniger belastbar. Wie bereits im Kapitel ,Grundregeln
der Fugenabdichtung / Fugenaufbau® beschrieben, ist eine Rundschnur gerade daher bei
Dreiecksfugen zur Verhinderung der Drei-Flanken-Haftung besonders wichtig.

Um Fugenabrisse zu vermeiden sollte ein Dichtstoff mit einer hohen ,Zuléssigen Gesamtverformung*
(ZGV) von 25 %, verwendet werden.

Aufgrund von Verformungen des Estrichs ,Setzen” kbnnen Fugenabrisse entstehen, wenn die
zulassige Gesamtverformung des Dichtstoffes Uberschritten wird. Diese Fugen sind daher
Wartungsfugen (Defiinition siehe S 24).

Neben dem Fugenaufbau ist im Sanitarbereich die Auswahl des Dichtstoffes entscheidend.

Eine hohe ZGV von 25 % und ein wirksamer Schimmelschutz ist sinnvoll. Mit OTTOSEAL® S 100,
OTTOSEAL® S121 sowie den Spezialisten gegen Schimmel OTTSEAL® S130 und OTTOSEAL® S 140
bietet OTTO unterschiedliche Produkte rund um die Sanitarabdichtung an.

Bitte beachten Sie hierzu unseren Profii Ratgeber ,Schimmelpilz perfekt vorbeugen & sanieren®.

Korrosion bei Buntmetallen

Bei Buntmetallen, wie z. B. Kupfer, sowie bei unbehandeltem Stahl, Eisen und Zink besteht die
Gefahr, dass acetat-vernetzende Silicon-Dichtstoffe eine korrodierende Wirkung haben. Fir
diese Metalle kbnnen daher nur neutral vernetzende Dichtstoffe, wie z. B. OTTOSEAL® S 110,
OTTOSEAL® S120, OTTOSEAL® S121, OTTOSEAL® S70, OTTOSEAL® S80 eingesetzt werden.
Bei unbehandeltem Aluminium, eloxiertem Aluminium oder Edelstahl besteht diese Gefahr nicht.
Hier greift die wahrend der Aushéartung entstehende Essigsaure die Oberflldche der Haftfllanken
nicht an.
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Fugendifferenzierung nach Anwendung

Anschlussfugen zwischen Natursteinen

Durch die kapillare Struktur von Naturstein ist die Auswahl eines Dichtstoffes notwendig,

welcher keine Verfarbungen durch das Eindringen von Bestandteilen verursacht.

OTTO bietet mit OTTOSEAL® S70, OTTOSEAL® S80 und den Spezialisten gegen Schimmel mit
OTTO Fungitect® Technologie OTTOSEAL® S 130 und OTTOSEAL® S 140 Dichtstoffe an, die
garantiert keine Randzonenverfettung verursachen. Bedingt durch die Vielzahl der Steinsorten und
-arten sind die Verarbeitungshinweise und Primertabellen stets vor der Verfugung zu beachten.

Bei der Verwendung von Standard-Dichtstoffen fur Verfugungen von Naturstein, Betonwerkstein
und Kunststeinen kdnnen Randzonenverfettungen durch Weichmacherwanderung auftreten.

Die Entfernung von Randzonenverfettungen ist stets mit groBem Aufwand verbunden. Hierfir kann
nach Vorprifung OTTO StainEx eingesetzt werden.
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Fugendifferenzierung nach Anwendung Fugendifferenzierung nach Anwendung

Abdichtung von Verglasungen Fugen im Fassadenbereich

Die Abdichtung muss Glas und Fensterflllgel Bei Fassaden gilt es, die verschiedenen Arten von Fugen zu unterscheiden:
miteinander verbinden, so dass ein
witterungsbestandiger Anschluss entsteht. Die
maBgeblichen Normen flir die Qualitatskriterien und
die Zuordnung zu den Verglasungssystemen sind
die DIN 18545/EN 15651 und die ISO 11 600.

Beim Abdichten von Holzfenstern muss auf jeden
Fall ein anstrichvertraglicher Dichtstoff eingesetzt
werden. OTTOSEAL® S 110 oder OTTOSEAL® S120
erflllen diese Anforderung. Dabei ist zu beachten,
dass der Dichtstoff nicht Uberstrichen werden darf,
sondern dass lediglich eine Uberlappung von 1 mm
zulassig ist.

e Fassadenfugen:
Fassadenfugen werden mit Dichtstoffen nach EN 15651-1 elastisch abgedichtet. Neben
OTTOSEAL® S 110, OTTOSEAL® P 305 und OTTOSEAL® M 360 kdnnen hier auch
natursteinvertragliche Produkte, wie OTTOSEAL® S 70 und OTTOSEAL® S 80 zur Anwendung
kommen.
Eine Sonderform der Fassadenfuge ist die klassische Hochbaufuge. Dies sind AuBenwandfugen
zwischen Ortbeton und/oder Betonfertigteilen mit geschlossenem Geflige sowie aus
unverputzten Mauerwerk und/oder Naturstein. Hier werden zusétzlich zur EN 16651-1 weitere
Anforderungen Uber die DIN 18540 an die Fugendichtstoffe gestellt. OTTOSEAL® P 305
und OTTOSEAL® M 360 entsprechen diesen Anforderungen und werden seit vielen Jahren
erfolgreich fur diese Art der Abdichtung verwendet.

e Gebaudetrennfuge
Diese Art von Fugen wird nicht mit spritzbaren Dichtstoffen, sondern mit Elastomer-Bandern
abgedichtet. Die Anforderungen der DIN 18540/EN 15651 sind hier nicht gdiltig.

Anschlussfugen bei Fenster und AuBentiiren

Die Aufgabe dieser Fugen ist die Abdichtung
gegen Witterung, Wind, Erschitterungen und Larm
von auBen sowie der Ausgleich der Bewegung
zwischen Fenster und Baukdrper. Die Abdichtung
mit spritzbaren Dichtstoffen erfolgt nach dem
Prinzip ,Innen dichter als auBen®, was den

Einsatz des Acrylats OTTOSEAL® A710 auf der
Innenseite und der Dichtstoffe OTTOSEAL® P 720,
OTTOSEAL® M 360 oder OTTOSEAL® S730 auf
der AuBenseite erfordert. Die so genannte RAL-
Montage-Richtlinie kann aber auch mit dem OTTO
Bauanschlussband BAB/A fur den AuBenbereich
und dem Bauanschlussband BAB/I fiir den
Innenbereich durchgeftihrt werden, die mit dem
Acrylat OTTOCOLL® A770 mit dem Baukorper

und selbstklebend mit dem Fensterrahmen
verbunden werden. Bei der Bemessung der
Fugenbreite sind die auf Seite 5 erlauterten linearen
Ausdehnungskoeffiizienten der verwendeten Bauteile
zu beachten. Die Fuge sollte nicht zu schmal
bemessen sein, um dem Dichtstoff die Aufnahme
der bauseitigen Bewegungen zu ermaoglichen.
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Bodenfugen

Der Begriff Bodenfugen beinhaltet Fugen in Bodenfllachen selbst, als auch Bodenanschlussfugen
zwischen Boden und Wand. Aufgrund der unterschiedlichen Varianten sind folgende Punkte vor
dem Einbau zu beachten:

e Die Fugenbreite ergibt sich aus den FeldgréBen und den physikalischen
Eigenschaften der Baustoffe — siehe Tabelle ,Fugendimensionierung” und
sollte auf maximal 20 mm begrenzt sein.

e Die Beanspruchung der Fuge nach dem Einbau. Hierbei wird unterschieden nach:
— Chemischer Belastung z.B: Reinigungsmittel

— Mechanischer Belastung z.B. befahren mit Stapler

¢ Die dauerhafte Verkehrsbelastung der Fuge. Es wird unterschieden:

Verkehrsbelastung: vorwiegend begangene Fugen vorwiegend befahrene Fugen

ol SE

Durch das fllachenbtndige Einbringen Durch das zurtickgesetzte Einbringen der Fuge

des Dichtstoffes entsteht eine einheitliche wird die Fuge beim Befahren weniger belastet und

Oberfllache, die Stolpergefahren reduziert. so eine Beschadigungsgefahr durch den Reifen
reduziert.

Chemisch beanspruchte Fugen sollten als ,begangene Bodenfuge*
ausgefihrt werden, da sich belastende FlUssigkeiten nicht in der
Fugenrinne sammeln kénnen.

Bodenbelige

Neben den Produkten flir Sanitar- und Natursteinbdden bietet
OTTO mit OTTOSEAL® S34, OTTOSEAL® S51, OTTOSEAL® S54 - s ™
und OTTOSEAL® A221 Spezialprodukte fiir die Bodenverfugung auf '
schwierigen Haftuntergtinden, hochbeanspruchten Béden, Kunststoff-,
Kork-, Linoleum- bzw. Parkettbdden.

Weitere Details zu Bodenfugen fiinden Sie auch in unserem

OTTO Profii-Ratgeber ,Bodenbelage perfekt abdichten®.
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Richtig glatten

Fliesen und Natursteine sind wertvolle Wand- und Bodenbelage, die erst durch eine perfekte
Verfugung ein harmonisches Gesamtbild abgeben. Aber auch alle anderen Bauteile, die durch eine
Fuge verbunden werden, gewinnen mit einer perfekten Verfugung optisch.

Daher ist es auBerst wichtig, dass die Verfugung sach- und fachgerecht ausgefihrt wird.
Verfarbungen des Steins oder auch UnregelmaBigkeiten in der Fuge und andere optische Mangel
sind daher zu vermeiden.

OTTO Glattmittel

OTTO Glattmittel ist perfekt zum Glatten von Silicon-, MS-Hybrid-Polymer- und
Polyurethandichtstoffen.

Das OTTO Glattmittel kann im Verhaltnis 2 Teile Glattmittel zu 1 Teil Wasser verdtnnt
werden.

Mit dieser Mischung wird ein sehr angenehmes Glattverhalten erzielt.

OTTO Glattmittel Konzentrat

Analog zum OTTO Glattmittel gibt es neu ein hautschonendes OTTO Glattmittel
Konzentrat zum perfekten glatten von Silicon-, MS-Hybrid-Polymer- und
Polyurethandichtstoffen.

FUr perfekte Ergebnisse sollte das Konzentrat im Verhéltnis 1 Teil Glattmittelkonzentrat —
zu 3 Teilen Wasser verdunnt werden.
Das Konzentrat ist nicht fur Marmor und andere Natursteine geeignet.

OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel
Das OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel darf nur unverdinnt angewendet werden.

Glattmittel darf nicht auf der Siliconfuge und auf angrenzenden Oberfllachen zuriickbleiben

und antrocknen, da getrocknete Ruickstande unter Umstanden zur optischen Beeintréachtigung
(matte/helle Flecken) fuhren kann. Grundsétzlich empfiiehlt es sich, das Glattmittel moglichst
sparsam zu verwenden, also z.B. die Glattwerkzeuge nur leicht zu benetzen oder das Glattmittel

gezielt mit einem Pinsel auf die Silikonoberfllache aufzubringen. Glattmittelrickstdnde mussen
noch vor dem Antrocknen mit klarem Wasser entfernt werden.

Eine Besonderheit stellt das Glatten von Matt-Farbtdnen dar. Hier ist das Glattwerkzeug nur

in das Glattmittel einzutauchen und die Fuge sollte nur einmal abgezogen werden. Je 6fter die
Oberfliache mit Glattmittel Uberarbeitet wird, desto starker geht der Matt-Effekt verloren und die
Fuge wird glanzender.
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Richtig glatten

Spezialfall Naturstein

Achtung: Fir Natursteine darf ausschlieBlich OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel verwendet werden.
Nach der Verfugung mit den OTTO Naturstein-Siliconen wird das Silicon mit OTTO Marmor-Silicon-
Glattmittel modelliert. Sofern das Glattmittel nicht von selbst von der Fuge ablaufen kann, empfiehlt
es sich, das Glattmittel mdglichst sparsam zu verwenden, also z. B. die Glattwerkzeuge nur leicht
zu benetzen. Zur Vermeidung von Flecken/Verfarbungen auf dem Naturstein sollte Uberschissiges
Glattmittel vor dem Antrocknen mit klarem Wasser entfernt werden.

Spezialfall OTTOSEAL® S 70 matte Farbtone
Beim Glatten von matt-Farbtdnen ist das Glattwerkzeug nur in das Glattmittel einzutauchen und die

Fuge sollte nur einmal abgezogen werden. Je ofter die Oberflache mit Glattmittel Uberarbeitet wird,
desto starker geht der Matt-Effekt verloren und die Fuge wird glanzender.

Verwendung von Glattmittel bei der Glasfalzversiegelung

Beim Glatten der Glasfalzversiegelung mit OTTO Glattmittel muss darauf geachtet werden,
entstandene Wasserstreifen direkt nach der Versiegelung zu entfernen. Wird die Reinigung erst zu
einem spateren Zeitpunkt durchgefiihrt, besteht die Gefahr, dass Schlieren zuriickbleiben, die nicht
mehr oder nur sehr aufwandig zu entfernen sind.

Spezialfall Metallic-Farbtone

Bei der Verarbeitung von OTTO-Dichtstoffen im Farbton C197 edelstahl, C14 alu, RAL 9006 oder
RAL 9007 muss darauf geachtet werden, dass beim Modellieren keine Schichten Ubereinander
geschoben werden, sondern die oberste Schicht abgetragen wird, so dass eine glatte Flache
entsteht. Durch ein Ubereinanderschieben, z. B. im Eckbereich, kénnten andernfalls dunkle,
deutlich sichtbare Trennlinien entstehen. Diese Linien sind durch anschlieBendes Glatten nicht mehr
zu beseitigen. Die Ursache hierfur liegt im Farbpigment, das den Metalleffekt erzeugt. Dies ist eine
typische Produkteigenschaft der Metallic-Farbtdne und stellt keinen Produktmangel dar.

Spezialfall OTTOSEAL® S50

Aufgrund seiner glasklaren Beschaffenheit ist OTTOSEAL® S50 empfiindlich gegentiber Glattmitteln.
Es kénnen sich leicht milchige Tribungen bilden. Wenn mdglich, sollte hier gar nicht nachgeglattet
werden, oder nur sehr stark verdiinnte Schmierseifenldsung zur Anwendung kommen.
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Glattfahigkeit

Beim Glatten mit Spulmittel ist das Mischungsverhaltnis oftmals so, dass nur wenig Spulmittel im
Wasser geldst wird. Daher ist die Glattfahigkeit stark eingeschrankt.

OTTO Glattmittel, OTTO Glattmittel Konzentrat und das OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel sind
optimiert fUr eine perfekte Glattung von Dichtstoffen. Das richtige Mischungsverhaltnis fiinden Sie
auf Seite 16 bzw. im jeweiligen Technischen Datenblatt.

Schadigung der Dichtstoffoberflache

Spulmittel haben eine fettldsende Wirkung. Wird die Fuge mit Spulmittel geglattet, dann besteht die
Gefahr, dass Silicon-Bestandteile aus der Oberflldche geldst werden. Sie wird dadurch stumpf und
matt und beim spéteren Reinigen kann weiterer Abrieb des Silicons mit unschénen Schlieren die
Folge sein.

Beim OTTO Glattmittel Konzentrat und dem OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel kann dies durch die
Verwendung von modernen Rohstoffen nicht passieren. Die Oberfllache wird optimal geglattet, die
gewlinschte Oberfllachenfestigkeit und seidiger Glanz sind das Ergebnis.

Riickstande auf der Dichtstoffoberflache

Die in handelsublichen Spulmitteln enthaltenen Tenside bleiben als Rickstande auf der
Dichtstoffoberfliache sichtbar als weile Flecken.

Mit dem OTTO Glattmittel Konzentrat und dem OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel wird auch dieser
Effekt aufgrund der optimal geeigneten Rohstoffe vermieden.

Spulmittel, welche gerne als billiges Glattmittel verwendet werden, sind gerade in Feuchtraumen
nicht geeignet, da sie organische Rickstande enthalten, die dem Schimmel dann direkt als

Nahrungsquelle dienen!

Schimmelpiiz

Bitte beachten Sie bei der Fugensanierung auch unseren
OTTO Profii-Ratgeber ,Schimmelpilz perfekt vorbeugen & sanieren®.
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Riickstande auf Naturstein

Wird bei der Verfugung von Naturstein Spulmittel verwendet, so besteht die groBe Gefahr, dass
Flecken, die von Tensiden herrlhren, auf der Natursteinoberflache entstehen. Diese Flecken, die
aussehen wie Fett, sind selbst mit Wasser und Reinigungsmitteln nicht mehr aus dem Stein zu
entfernen.

Beim Glatten mit unverdinntem OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel ist die Gefahr der Fleckenbildung
durch den Einsatz der optimal geeigneten Rohstoffe stark reduziert. Besonders bei empfindlichen,
rauen und saugenden Natursteinoberflachen muss z.B. durch Abkleben der Fugenréander
vermieden werden, dass die Dichtmasse beim Abglatten in die Natursteinoberflache gedriickt wird
und zu unschonen Flecken flhrt, die spater nicht zu entfernen sind.
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Hassliche Flecken auf Naturstein, die durch Spulmittel entstehen kénnen.

Hautreizungen und Allergien

Spulmittel enthalten fettldsende Substanzen. Diese Substanzen entziehen auch der Haut

ihr nattirliches Fett und schadigen so den S&ureschutzmantel der Haut. Die Folge kénnen
Hautreizungen sein. Das OTTO Glattmittel, OTTO Glattmittel Konzentrat und das OTTO Marmor-
Silicon-Glattmittel enthalten keine fettldsenden Substanzen. Sie greifen also die Haut nicht an.

Diese Tatsache haben wir durch das renommierte Institut Fresenius aus Taunusstein prifen lassen.
Es wurde nachgewiesen, dass sowohl das OTTO Glattmittel als auch das OTTO Marmor-Silicon-
Glattmittel unbedenklich sind und keinerlei hautreizende Wirkung haben. Die Prifberichte des
Instituts Fresenius ,PB 982614-01" fir das OTTO Glattmittel und ,PB 462310 fur das

OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel kénnen auch im Internet unter
http://www.otto-chemie.de/de/datenblaetter-pruefzeugnisse abgerufen werden.
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Vorbereiten der Fuge

Vor dem Verfugen mussen einige grundlegende Vorarbeiten erledigt werden. Die Sauberung der
Fuge und der Haftfllanken von Staub ist unabdingbar. Wurde die Fuge nass gesaubert, muss sie
unbedingt getrocknet werden oder es muss gewartet werden, bis die Fuge abgetrocknet ist.

Bei Naturstein, und hier besonders bei Sandstein, ist es weiterhin von elementarer Bedeutung,
die Fugen bereits direkt vor dem Grundieren abzukleben. Speziell diese Steinart ist anfallig flr
Flecken, verursacht durch die Grundierung, das Glattmittel oder auch durch Rickstande von nicht
sauber aufgetragenem Dichtstoff. Aber auch bei anderen Natursteinarten empfiiehlt es sich, die
Fugen sauber abzukleben, um ein optimales Ergebnis zu erzielen. Die nachfolgenden Bilder zeigen
die optimale Vorbereitung einer Fuge am Beispiel einer Fliesenverfugung.

Wir empfehlen, den Belag vor dem Grundieren
und Verfugen abzukleben.

1. Vorreinigen der Haftfllanken mit dem
passenden OTTO Cleaner und einem
weichen Tuch. Die Fugenfllanken mussen frei
von Schmutz, Staub oder Fett sein.

2. Hinterflillen der Fuge mit der passenden
GroBe der OTTOCORD PE-B2 Rundschnur.
Die Rundschnur muss von der GroBe
so gewahlt werden, dass sie mit einem
gewissen Druck eingebracht werden muss.
Dabei ist darauf zu achten, dass die
Rundschnur selbst nicht beschadigt wird.
Nur so ist gewdhrleistet, dass die Fuge
komplett ausgefullt und die Fugentiefe
somit begrenzt ist.

3. Grundieren der Haftfllanken mit dem
passenden Primer oder z.B. OTTO
Cleanprimer 1101 u.a. flr Sanitar-Acryl.
Der Auftrag von dem Primer auf glatten,
nicht saugenden Untergrinde sollte mit
einem sauberen Tuch und auf saugenden
Untergrinden mit einem Pinsel erfolgen.
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Einbringen und Abziehen des Dichtstoffs

Die nachfolgenden Bilder zeigen das Einbringen und Abziehen des Dichtstoffs am Beispiel einer
Fliesenverfugung.
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Ausspritzen des Dichtstoffes

Nach dem Hinterflllen der Fuge mit der
passenden OTTOCORD PE-B2 Rundschnur
wird der verbleibende Querschnitt mit dem
geeigneten Dichtstoff ausgespritzt. Die Fuge
sollte méglichst gleichmaBig verflllt werden.

Das Glatten von Dichtstoffen

Hierzu das OTTO Glattmittel in ein sauberes Behaltnis einflllen

- OTTO Glattmittel kann im Mischungsverhéltnis
2 Teile Glattmittel zu 1 Teil Wasser verdiinnt werden

- OTTO Glattmittel Konzentrat ist perfekt im Mischungsverhéltnis
1 Teil Glattmittelkonzentrat zu 3 Teilen Wasser

- OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel darf nur unverdinnt
angewendet werden

Der OTTO Fugenfux oder ein anderes OTTO Glattwerkzeug wird mit dem
passenden Glattmittel benetzt

Zur Fleckenvermeidung auf Belagen sollte kein Glattmittel auf die Fugen gespriht oder unkontrolliert
mit einem Pinsel auf Dichtstoff und Fugenrénder aufgetragen werden.

Bei Pinselauftrag ausschlielich den Fugendichtstoff gezielt mit einem sauberen Pinsel mit wenig
Glattmittel (oder wenig OTTO Marmor-Silicon-Glattmittel bei Natursteinbeldgen) benetzen und
Fugendichtstoff anschlieBend mit Glattwerkzeug abziehen und glatten.

. . - ; e profii-TiPP
Durch das wiederholte eintauchen des Glattwerkzeuges im Glattmittel

werden ungewollt Siliconpartikel eingetragen. Das Glattmittel sollte daher in
regelmaBigen Abstanden erneuert werden, um zu vermeiden, dass diese Partikel
dann zuriick auf angrenzende Oberfllachen getragen werden und diese verunreinigen.

Beachten Sie bitte, dass beim Gléatten von horizontalen Fugen keine Hohlkehle entstehen darf.
Nur eine richtige Dreiecksfase gewahrleistet, dass, z. B. bei Verfugungen im Sanitéarbereich,

keine Ruckstande von Korperpfllege- und Putzmitteln oder Haare und Hautreste auf der Fuge
verbleiben, die einen optimalen Nahrboden fir die Bildung von Schimmelpilzen darstellen.
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Das Glatten von Dichtstoffen

S Mit der jeweils passenden Kante wird das mit Glattmittel benetzte
OTTO Glattwerkzeug mit gleichmaBigem Druck Uber die verflllte

Fuge gezogen.

Der Uberschussige Dichtstoff wird in ein Abfallbehaltnis abgestreift.
Nicht in den Glattmittelbehalter.

j\.
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Danach wird das OTTO Glattwerkzeug wieder benetzt und die Fuge in
der genannten Technik weiter geglattet. Nach dem Glatten mussen die
auf den Fliesen oder Platten verbliebenen Rickstande des Glattmittels
. entfernt werden, um Fleckenbildung zu vermeiden. Das Ergebnis ist eine
| perfekte Fuge.

Besonders bei Natursteinen und Feinsteinzeug muss zur Vermeidung von Flecken darauf geachtet
werden, dass die Oberfliache neben der Fuge nicht mit Dichtstoff verschmutzt und Uberschissiges
Glattmittel vor dem Antrocknen entfernt wird. Es ist zur Fleckenvermeidung vorteilhaft, die
Fugenrander mit einem geeigneten Kreppband abzukleben.

Achtung:
Besprthen Sie niemals die Siliconfuge nach dem Verflillen mit Glattmittel, um sie anschlieBend
nur noch zu glatten. Durch das Besprthen besteht die Gefahr, dass beim Glatten das Glattmittel

zwischen Fliese oder Naturstein und das Silicon gedrickt wird und somit die Haftung verhindert.
Beim Naturstein besteht zusatzlich die Gefahr der Oberflldchenverschmutzung durch eingetrock-
nete oder angetrocknete Rickstéande.
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Die Reinigung der elastischen Sanitarfugen sollte
regelmanig mit handelslUblichen wassrigen
Neutralreinigern oder alkalischen
Reinigungsmitteln erfolgen. Saure
Reinigungsmittel (z.B. Zitronenoder
Essigreiniger) sind weniger empfehlenswert,

da sich Mikroorganismen im sauren Milieu
starker ansiedeln und vermehren und somit
Schimmelfllecken entstehen kénnen. Die
Reinigungsmittel sollten nicht intensiv gefarbt
sein sowie Jod-, Brom- und Aldehyd-frei sein,
um Dichtstoffverfarbungen vorzubeugen. Bei einer starkeren Verschmutzung des Fugendichtstoffes
empfehlen wir eine Reinigung mit OTTO Cleaner T oder einem geeigneten Alkoholreiniger. Die
elastischen Fugen sollten wéhrend der Zeit, in der die Nasszelle nicht genutzt wird, sauber und
trocken gehalten werden. Die beste VorbeugemaBnahme nach der Benutzung der Dusche/
Badewanne ist das Abspllen der elastischen Fugen mit klarem Wasser und das anschlieBende
Abtrocknen der Fugen. Dadurch werden Rickstande von Seifen und Kérperpfllegemitteln und
anschlieBend Feuchtigkeit entfernt, so dass Mikroorganismen die Moglichkeit genommen wird, sich
auf den elastischen Fugen anzusiedeln und zu vermehren und Schimmelfllecken zu hinterlassen.
Vorbeugend ist fur eine standig gute Belliftung der Sanitarraume zu sorgen. Wir empfehlen,

neben der regelméBigen Reinigung der elastischen Fugen in bestimmten Abstanden (je nach
Frequentierung und &rtlicher Begebenheit), OTTO Anti Schimmelspray zu verwenden. Dieses kann
zu einem verlangerten Schimmelschutz und einer Verlangerung der Wartungsintervalle beitragen
und Schimmelfllecken kdnnen im Anfangsstadium wirkungsvoll entfernt werden.

Definition Wartungsfugen nach DIN 52460:

Die Wartungsfuge ist eine starken chemischen und/oder physikalischen Einfllissen ausgesetzte
Fuge, deren Dichtstoff in regelmaBigen Zeitabstanden Uberprift und gegebenenfalls erneuert
werden muss, um Folgeschaden zu vermeiden. Dichtstoffe haben in ihrer Belastbarkeit
Grenzen, die bei normaler Nutzung meist aber nicht erreicht oder gar Uberschritten

werden. Es gibt jedoch Einsatzgebiete oder Einzelfalle, bei denen von vornherein mit einer
Uberbelastung und damit Schédigung des Dichtstoffes und somit, abhangig von der jeweiligen
Beanspruchung, einer stark beeintrachtigten Gebrauchsdauer gerechnet werden muss.
Beachten Sie bitte, dass eine Fuge bereits VOR der Ausfiihrung der Arbeiten, also im Angebot,
als Wartungsfuge defiiniert werden muss, die damit nicht der allgemeinen Gewahrleistung
unterliegt. Nach Ausflhrung der Arbeiten ist eine nachtragliche Defiinition nicht maéglich.
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Sollten die Fugen doch einen Schimmelpilzbefall aufweisen, der
nicht mehr mit OTTO Anti-Schimmelspray zu entfernen ist, muss
die Fuge erneuert werden.

Der erste Schritt sollte eine Analyse der mdglichen Ursachen

fUr dieses Erscheinungsbild sein. Bausubstanz, Untergrund,
Raumlichkeiten, Bellftung, Temperatur, sowie Wartung und Pfllege
nach einem auf die Bedurfnisse angelegten Reinigungsplan

mit basischen Reinigern. Nur wenn die Ursachen erkannt und
entsprechende MaBnahmen getroffen werden, ist eine dauerhaft
erfolgreiche Sanierung maoglich.

Bei der Sanierung ist der alte Dichtstoff sowie die alte Rundschnur
restlos zu entfernen. Wichtig ist, dass der dabei entfernte
Dichtstoff auf dem kirzesten Weg in ein hierflr geeignetes
Behaltnis entsorgt wird, um angrenzende Bauteile nicht mit
Schimmelsporen zu kontaminieren.

Danach muss der betroffene Fugenbereich, der Fugenhintergrund,
die Fugenfllanken sowie angrenzende Bauteilflldchen und
Hartfugen zwingend mit OTTO Anti-Schimmelspray behandelt
werden. Die angrenzenden Bauteile sollten nach ca. 10 Minuten
mit Wasser gereinigt werden.

Die Haftfllanken selbst sind mit OTTO Cleaner T zu reinigen. Im
Fugengrund kann das OTTO Anti-Schimmelspray verbleiben.

Werden diese MaBnahmen nicht sehr sorgféltig ausgeflhrt, kann es trotz der fungiziden Ausristung
des Dichtstoffes sehr schnell wieder zu Schimmelbefall kommen, da die Schimmelsporen unter
dem Dichtstoff noch in der Fuge vorhanden sind.

Die Neuverfugung verlauft, wie ab Seite 20 beschrieben.

Schimmelpilz

Bitte beachten Sie bei der Fugensanierung auch unseren
OTTO Profii-Ratgeber ,Schimmelpilz perfekt vorbeugen & sanieren®.
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Aufgrund der Unvertraglichkeit von Dichtstoffen mit bituminésen Untergriinden, ist das
Absperren dieser Schicht von groBBer Bedeutung. Fur die Absperrung zwischen Bitumenschicht und
Silicon-Dichtstoff wird OTTOSEAL® A250 direkt auf die Bitumen-Schicht aufgebracht.

Ungefahr 1/3 der Fugenhdhe wird mit OTTOSEAL® A250 aufgefullt. Die Fugenbreite ist hierbei

auf 5 bis 15 mm begrenzt. Die Trocknungszeit von 1 Stunde muss zwingend eingehalten werden,
bevor nachfolgend das Silicon aufgebracht wird.

OTTOSEAL® S100 und OTTOSEAL® S 110 wurden getestet und sind mit ausgehartetem
OTTOSEAL® A250 vertraglich.

OTTOSEAL® A 250 enthalt Losemittel und bildet ca. 1 Minute nach dem Aufbringen eine Haut.

Es ist dadurch von Anfang an regenfest. Bei der Verarbeitung im Innenraum ist fUr ausreichende
Durchluftung zu sorgen. Die Nahe von offenem Feuer oder anderen Zindquellen ist zu vermeiden.
Um die Lésemittelausdunstung nicht zu stark anzuregen, empfiiehlt es sich bei AuBenanwendung,
wo immer maoglich, nicht wahrend starker Sonneneinstrahlung zu verfugen. Dadurch kénnte

es zu Rissbildung innerhalb des Fugenmaterials kommen, was sich jedoch durch nochmaliges
Uberarbeiten mit OTTOSEAL® A250 leicht wieder beheben I&sst.

Die Einbringung sollte mit dem richtigen Dusenanschnitt und gleichmaBiger Pistolenfihrung getétigt
werden, um Materialliberschuss zu vermeiden, da dieser wegen der auBergewohnlichen Haftung
von OTTOSEAL® A250 nur mihsam wieder entfernt werden kann. OTTOSEAL® A250 kann unter
Verwendung von reichlich Wasser geglattet werden. Die Oberfllache ist auch nach der Aushartung
noch leicht restklebrig. Die Reinigung von Arbeitsgeraten o. a. kann mit OTTO Cleaner T erfolgen.

Bei Fugenhintergrinden aus EPDM bitten wir Sie, unsere Anwendungstechnik zu kontaktieren, da
hierflr verlassliche Aussagen nur nach anwendungs- und materialbezogenen Prifungen moglich
sind.
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Hautbildezeit

Die Hautbildezeit ist der Zeitraum vom Auftrag des Dichtstoffs bis zu dem Zeitpunkt, an dem sich
ein trockener Oberfllachenfilm gebildet hat, der nicht mehr geglattet werden kann. Die Hautbildezeit
ist bei den verschiedenen Dichtstofftypen unterschiedlich. Zudem verandert sich die Hautbildezeit
mit den Umgebungsbedingungen (Temperatur, relative Luftfeuchtigkeit).

Dispersions-Acrylat, z. B. OTTOSEAL® A 205: ca. 10 Minuten bei 23 °C und 50 % rLf.
Polyurethan, z. B. OTTOSEAL® P 305: ca. 90 Minuten bei 23 °C und 50 % rLf.
Silicon, z. B. OTTOSEAL® S 100: ca. 10 Minuten bei 23 °C und 50 % rLf.
Hybrid, z. B. OTTOSEAL® M 360: ca. 30 Minuten bei 23 °C und 50 % rLf.

Zulassige Gesamtverformung

Die Dehnféhigkeit ist erst nach der vollstandigen Aushartung des Dichtstoffs gegeben. Die
Zulassige Gesamtverformung (ZGV) ist die maximale dauerhafte Dehnung und Stauchung
des Dichtstoffs bezogen auf die Fugenbreite. Sie ist bei den verschiedenen Dichtstofftypen
unterschiedlich:

Dispersions-Acrylat, z. B. OTTOSEAL® A 205: 18 % ZGV
Losemittel-Acrylat, z. B. OTTOSEAL® A 250: 10 % ZGV
Polyurethan, z. B. OTTOSEAL® P 305: 25 % ZGV
Silicon, z. B. OTTOSEAL® S 100: 25 % ZGV
Hybrid, z. B. OTTOSEAL® M 360: 25 % ZGV

Riickstellvermégen

Das Ruckstellvermégen gibt an, um wie viel sich der Dichtstoff bei einer festgelegten Dehnung
zurUckstellt. Elastische Dichtstoffe kénnen sowohl Dehnungen als auch Stauchungen und
Scherbelastungen besser und haufiger aufnehmen als plasto-elastische oder elasto-plastische
Dichtstoffe. Sie stellen sich also besser wieder in ihre urspringliche Form zurlck.

Abriebfestigkeit

Bei Verglasungen ist die Abriebfestigkeit des verwendeten Dichtstoffs von gréBter Bedeutung.
Der Dichtstoff muss resistent sein gegen handelsubliche Reinigungsmittel, d. h. es dirfen sich
keine Schlieren auf der Glasscheibe bilden. OTTOSEAL® S110 und OTTOSEAL® S 120 sind
nach der relevanten Norm DIN 18545 geprUft und erfullt die Beanspruchungsgruppe E.
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